
Bezpečné povrchy
Technical training

26.1.2023



Training plan Timing 

1. Konstrukce

2. Podklad

3. SBR

4. EPDM

5. Nástroje

6. Ukázka

1. Teorie 10.00 - 11.30

2. Oběd 11.30 – 12.30 

3. Praktická ukázka

4. Konec cca 15h



Surface 
construction Konstrukce



Podklad



Sub-base Podklad - požadavky

Před instalaci SBR:

1. Podklad musí být suchý a čistý

2. Podklad musí být zdrsněný bez neopravených děr a suti

3. Ošetřený primerem (PC 11-010)

4. Doporučuje se ohraničit obrubníky pro stabilizaci povrchu

5. V případě kameniva – udusání (cca 15MPa)



Sub-base:
types

Bezpečné povrchy - podklad:

• Beton
• Asfalt
• Kamenivo
• Kamenivo-guma s binder additive (ET)



Sub-base:
types

Beton a Asfalt 

Požadavky:

1. Musí být v souladu se standardem DIN 18035-6. Material splňovat 
požadavky s ohledem na frakci,  propustnosti vodě a stabilita. 
Odchylky nesmí být větší než 10mm na 4m

2. Spád by měl být 2% a pokud není dostatečná propustnos je potřeba 
drenážní systém

3. Zralost povrchu musí být min 28 dní



Sub-base:
types

Kamenivo

Požadavky:

1. Základní vrstva tloušťky 150mm a frakci od 0 – 22mm do 0-60mm

2. V případě nízké propustnosti podkladu (jíl) se doporučuje 30-100mm 
vrstva písku oddělená geotextilií. Případně drenážní systém

3. Horní vrstva podkladu (40-50mm) – udusaný štěrk o frakci od 0-1 do 
0-4mm. Udusání cca 15MPa



Sub-base:
types

Kamenivo-guma (ET)

Požadavky:

1. Jedná se o stabilizační vrstvu zejména na podkladech se starým 
betonem či asfaltem. Požadovaná tloušťka je 35mm

2. Vrstva se skládá z kameniva frakce 3-5 mm, SBR granulí s frakci 1-4 
mm a polyuretanového binderu v množství 15-20% (hmotnostně).

3. Odchylky povrchu by neměly přesáhnout 2mm na 2m délky



Sub-base Chyby v podkladu

Praskliny



Sub-base Chyby v podkladu

Špatné udusání / nevhodný materiál (botnání ala D1 ☺)



Sub-base Chyby v podkladu

Spádování / propustnost podkladu / drenáž



SBR



SBR PRIMER

PC 11-010

Jednokomponentní primer pro 
přilnavost k betonu / asfaltu

Aplikace spray nebo váleček

Spotřeba cca 0,10-0,15 kg/m2.

Aplikovat i na obrubníky, hrací prvky 
atd.



SBR

1. Bezpečné povrchy lze stavět až do výšky – 3,6m
2. SBR   

• Tloušťka dle požadavku na HIC
• Bulk density: <520g/dm3    

• Frakce: 2-6 mm  
• Binder: +/- 10% (hmotnostně)
• Spotřeba SBR: cca 6kg/m2 pro každých 10mm tloušťky
• Vliv komprese na HIC

Compaction level/ layer

thickness

HIC [m]

5 cm 10 cm 15 cm

uncompacted 1,68 2,52 2,91

Slightly compacted 1,58 2,35 2,71

hard compacted 1,6 2,11 2,44



SBR Binders

PC 31-050

Jednokomponentní binder

Viskozita = 1600 mPas
Reakční doba = 16-18h
Aplikační teplota = 8-40°C

PC 31-020

Jednokomponentní binder

Viskozita = 2600 mPas
Reakční doba = 12-14h
Aplikační teplota = 8-40°C



EPDM



EPDM

EPDM   
• Běžná tloušťka 10mm
• Bulk density: < 640 g/dm3    

• Frakce: 1-3,5 mm  
• Binder: +/- 20% (hmotnostně)
• Spotřeba EPDM: cca 9kg/m2 pro 10mm tloušťky



EPDM Binders

PC 31-050

Jednokomponentní binder

Viskozita = 1600 mPas
Reakční doba = 16-18h
Aplikační teplota = 8-40°C

PC 31-020

Jednokomponentní binder

Viskozita = 2600 mPas
Reakční doba = 12-14h
Aplikační teplota = 8-40°C

PC 31-031

Jednokomponentní binder
Alifatický = UV stabilní
Viskozita = 2600 mPas
Reakční doba = 12-14h
Aplikační teplota = 8-40°C



EPDM Binders – doporučení pro barvy



EPDM Binders – kondenzace



EPDM Kombinace barev

Špatně

color 1. color 2.

color 1. color 2.

Správně



m
EPDM Kombinace barev

Malé plochy

Velké plochy



EPDM Špatně provedeno

KOLOR 1. KOLOR 2.

KOLOR 2.



EPDM Špatně provedeno

KOLOR 1. KOLOR 2.

KOLOR 2.Pozor na UV – i 1 den může ovlivnit
Mixovat pytle s barvama (šarže)
Pěnění lepidla



EPDM Špatně provedeno

KOLOR 1. KOLOR 2.

KOLOR 2.Pozor na UV – i 1 den může ovlivnit
Mixovat pytle s barvama (šarže)
Pěnění lepidla



Nástroje



HIC Standard pádových výšek

Lp. Name Critical fall height (m)

1 Surface thickness 40 mm 1,3

2 Surface thickness 50 mm 1,5

3 Surface thickness 60 mm 1,8

4 Surface thickness 70 mm 2,0

5 Surface thickness 80 mm 2,2

6 Surface thickness 90 mm 2,3

7 Surface thickness 100 mm 2,4

8 Surface thickness 110 mm 2,7

9 Surface thickness 120 mm 2,9

10 Surface thickness 130 mm 3,4

11 Surface thickness 140 mm 3,5



HIC PN-EN 1177÷AC.2019-04



Nástroje

Planetary mixer Hand mixer Building boards

Trowels for smoothing Electric rollerGas burner

TOOLS



Nástroje RULES OF MAINTENANCE

KOLOR 1. KOLOR 2.

KOLOR 2.

Blower for leaves Pressure cleaner Specialty washer

REGURARLY ONCE A YEAR IF NECESSARY

Removal of contamination on an 
ongoing basis (sand, leaves, grass

clippings, animal faeces) 
Remove using blower and / or water

Dirt and other residues can be 
removed by pressure washing (max. 
120 bar) from a distance of max. 40 

cm.

Heavy debris that cannot be removed 
with a pressure washer should be 

cleaned using a pressure washer with 
rotating brushes with a cleaning 

solution.

DETAILED RECOMMENDATION ARE MENTIONED IN CLEANING INSTRUCTIONS



Installation INSTRUCTIONAL VIDEO: 
PLAYGROUND SURFACE

https://www.youtube.com/watch?v=_ohcY1zYxUk


Pratická 
ukázka



Technický training

Děkujeme za pozornost

Kontakty:

Petr Folta Sylwia Markudis
http://epdm-mulch.cz/ https://www.unirubber.com.pl/cz

http://epdm-mulch.cz/
https://www.unirubber.com.pl/cz
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